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Ndvod na pouziti trakénich akumulator( fgFORTE foliE=Ed

better batteries

Olovéné baterie slozené z ¢lankd s pancéfovymi deskami PzS a PzB pro pouZziti v trakenich aplikacich

Jmenovita data

1. jmenovitd kapacita C5 : viz typovy Stitek

2. jmenovité napéti: 2,0 V x pocet ¢lankd

3. vybijeci proud : C5/5 hod

4, jmenovitd hustota: provedeni PzS / PzB : 1,29 kg/| (dosahuje se béhem prvnich 10 cykld)
5. jmenovitd teplota : 30°C

6. jmenovitd hladina elektrolytu : az ke znacce hladiny elektrolytu ,max."

DodrZujte ndvod k pouziti a vyvéste jej na viditelném
misté v prostoru nabijeni. Prace na bateriich provadéjte
jen po zaskoleni odbornikem

Elektrolyt je silné leptavy

Baterii nenakldnéjte! Pouzivejte pouze povolend
zdvihaci a transportni zafizeni, napf. zdvihaci pfipravky
podle VDI 3616. Zdvihaci hdky nesmi zplsobit poskozeni
¢lankd, propojek nebo pfipojovacich kabell

Pfi prdci s bateriemi noste ochranné bryle a ochranny
odeév. Dodrzujte predpisy Urazove prevence, jako je
norma EN 50272-3, EN 50110 cdst 1

Nebezpedi vybuchu a pozdru, zamezte zkratim.
Pozor! Kovoveé casti cldnku baterie jsou stdle pod
napétim, proto je zakdzdno na baterii odklddat cizi
predméty nebo ndstroje

Koureni zakdzano. Zdkaz otevieného plamene, zdroje
Zdru nebo jisker, hrozi riziko vybuchu a pozdru

0¢i nebo pokozku zasazené kyselinou vypldchnéte, prip.
opldchnéte dostatecnym mnozstvim cisté vody.

Potom vyhledejte neprodlené Iékafskou pomoc. Odév
potrisnény kyselinou vyperte ve vodé

Nebezpecné elektrické napéti

> B>

Vénujte pozornost moznému nebezpeci Urazu
pfi zachazeni s baterii

P H® O

1. Uvedeni naplnénych a nabitych baterii do provozu

Zkontrolujte mechanicky stav baterie. Pélové kabely se pfipoji tak, aby byla zaru¢ena sprdvnd polarita a aby se zabrdnilo dotyku (zkratu). Jinak m(ze
dojit k poskozeni baterie, aplikace nebo nabijecky. Pfi montdzi nebo vymené spojek nebo nabijecich kabell je tfeba dodrzet predepsany utahovaci
moment Sroubd M10 24 =1 Nm. V pfipadé, Ze je interval mezi doddnim (viz datum vyroby na typovém Stitku) a uvedenim do provozu delsi nez 8 tydn(
nebo indikdator hladiny elektrolytu ukazuje nizkou Uroven (viz tabulka 3.1.1), je tfeba zkontrolovat elektrolyt. Pokud je baterie vybavena systémem
centrdlniho plnéni vody (volitelné vybaveni) a vznikne-li potfeba demontovat zdtky AQM, musi se pouzit vyhradné k tomu urceny ndstroj. Jinak mtze
dojit k trvalému poskozeni plovak( a pretékani ¢lankd. Pokud je hladina elektrolytu pod trovni dna ochranné zdtky nebo pod horni hranou separdtoru,
musi se nejprve hladina doplnit destilovanou nebo demineralizovanou vodou az do této vysky. Baterie se dobije podle bodu 2.2. Elektrolyt se doplni
vyCiSténou vodou az po jmenovitou hladinu.

2. Provoz

Pro provoz trakénich baterii ve vozidlech plati norma EN 50272-3 ¢dst 3, Trakéni baterie”,

2.1 Vybijeni

Veétraci otvory nesmi byt uzavieny ani zakryty. 0dpojovdni nebo zapojovadni elektrickych spojt (napf. zdstréek) se smi provadeét pouze v bezproudovém
stavu. Pro dosazeni optimdlni Zivotnosti se musi pfedchdzet provoznim vybitim vysSim nez 80% jmenovite kapacity (hluboke vybiti). Tomu odpovida
minimalni hustota elektrolytu 1,14 kg/| pfi 30°C na konci vybijeni. Vybité baterie se ihned nabiji, nesmi byt ponechany ve vybitém stavu. Toto plati take
pro baterie, které jsou vybité pouze ¢dstecné.

2.2 Nabijeni
Nabijeni se smi provddét pouze stejnosmérnym proudem. Pro nabijeni trakénich baterii jsou pfipustné vsechny nabijeci charakteristiky podle
DIN 41773-1 a DIN 41774.



Nabijeci charakteristiky
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Baterii pripojujte pouze k nabijeci, ktery je pfifazen s ohledem na nomindlIni kapacitu baterie, jinak dojde k pretizeni elektrickych vodict a kontaktd,
nezdadoucimu plynovdni a uniku elektrolytu z ¢ldnka. V oblasti plynovdni nesmi byt prekroceny mezni proudy podle EN 50272_3. Pokud nebyla baterie
pofizena soucasné s nabijecem, je Gcelné, aby kompatibilitu zkontroloval pracovnik servisu vyrobce. Pfi nabijeni se musi zajistit dokonaly odvod
vznikajicich plynll. Je tfeba otevfit nebo sejmout kryty a vika bateriovych prostor(i a pfipadné baterii. Zavérné zdtky zlstanou na ¢ldncich, resp.
zOstanou uzaviené. Baterie se pripoji se spravnou polaritou (plus na plus, minus na minus) k vypnutému nabijeci. Potom se nabije¢ zapne (manudlné
nebo automaticky). Pfi nabijeni stoupd teplota elektrolytu pfiblizné o 10°C, proto smi byt nabijeni zahdjeno, az kdyz je teplota elektrolytu nizsi nez
45°C. Teplota elektrolytu baterii musi byt pfed nabijenim minimdiné +10°C, protoze jinak se nedosdhne fadného nabiti. Nabijeni trakénich baterii
fgFORTE je ukonceno pokud se dvé hodiny neméni hustota elektrolytu a napéti baterie.

Pro provoz baterii v nebezpeéném prostiedi plati zvliastni predpisy!

Rada trakenich baterii fgFORTE se vzduchem nucenou cirkulaci elektrolytu:

Jestlize je signalizovana porucha na systemu vzduchem nucené cirkulace, zkontrolujte zda je system hadicek vSude spojen a hadicky nejsou
poskozeny nebo prorazeny (viz bod 3.4 Ndvodu). V pribéhu nabijeni nesmi byt vytazeny ¢i rozpojeny vzduchovaci trubicky.

2.3 Vyrovndvaci nabijeni

Cilem vyrovndvaciho nabijeni je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovdni kapacity baterii. Jsou nezbytnd po hlubokém vybiti baterie, po opakované
nedostatecném nabijeni a po nabijeni podle charakteristiky IU. Vyrovndvaci nabijeni se provadi v ndvaznosti na normdlni nabijeni minimalne

1x za 10 nabijecich cykld. Nabijeci proud mdze byt max. 5A/100Ah jmenovité kapacity (konec nabijeni viz bod 2.2). Dbejte na teplotu!

2.4 Teplota
Teplota elektrolytu 30°C se oznacuje jako jmenovitd teplota. Vyssi teploty zkracuji Zzivotnost, nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu. Teplota 55°C
je mezni teplota a neni dovolend jako provozni.

2.5 Elektrolyt

Jmenovita hustota elektrolytu se vztahuje na 30°C a jmenaovitou hladinu v plné nabitém stavu. VysSi teploty snizuji, nizsi teploty zvysuji hustotu
elektrolytu. Prislusny korekéni faktor je -0,0007 kg/I na K. Napf. hustota elektrolytu 1,28 kg/ | pfi 45°C odpovida hustote 1,29 kg/| pfi 30°C. Elektrolyt
musi odpovidat predpistim o ¢istoté podle normy DIN43530 cdst 2.



3. Udrzba

3.1 Denni

Vyska hladiny elektrolytu nesmi byt pod Urovni dna ochranné zdtky, pfip. pod horni hranou separatoru nebo pod znackou hladiny elektrolytu ,Min."
Baterii po kazdém vybiti nabijte. Na konci nabijeni se musi zkontrolovat hladina elektrolytu a podle potfeby se doplni destilovanou nebo
demineralizovanou vodou az na poZadovanou urover.

3.1.1 Senzor hladiny elektrolytu

Pokud je baterie vybavena senzorem hladiny elektrolytu, je nutno denné kontrolovat jeho indikator. Indikdtor sviti zelené = hladina je na predepsanée
urovni. Indikator blika ¢ervené = hladina je pfiliS nizkd. Zkontrolujte hladinu elektrolytu (u standardnich zatek po otevreni vicka, u agualevelovych
zatek sledujte integrovany indikator hladiny) a na konci nabijeni doplrite destilovanou nebo demineralizovanou vodou. Vzhledem k tomu, Ze senzor
sleduje pouze vybrany ¢ldnek, vénujte pozornost souvisejicim instrukcim dle bodu “3.3 Mési¢tni udrzba.”

3.2 Tydenni

Po nabiti se provede vizudlni kontrola mechanického stavu a znecisténi vSech soucdsti baterie, zvldstni pozornost vénujte kontrole konektortl a
kabeld. U specidlnich aplikaci, pfi nabijeni podle charakteristiky IU se provede vyrovndvaci nabijeni (viz. bod 2.3.) U baterii se vzduchem nucenou
cirkulaci zkontrolujte také vzduchové spojky.

3.3 Mésicni

Na konci nabijeni se pfi zapnutém nabijeci zméri napéti vsech ¢lankl, pfipadné blokd baterie. Po ukonceni nabijeni je tfeba zméfit a zaznamenat
hustotu a teplotu elektrolytu a stav naplnéni (pii pouzivdni ¢idel stavu naplnéni) vsech ¢ldankd. Zjisti-li se podstatné zmény oproti minulym mérenim
nebo rozdily mezi clanky pfip. bloky baterii, je nutné vyzddat si kontrolu nebo opravu u servisu vyrobce. Kontroly se provadi po Uplném nabiti baterie
a po jejim odstaveni na min. 2 hod.

Zmeéfte a zaznamenejte:

+ Celkové napéti baterie

+ Napéti kazdého ¢lanku

+ Jestlize je napéti nékterého ¢lanku odlisné, zkontrolujte téz hustotu jednotlivych ¢lanka.

3.4 Pllrocni, rocni - odbornad kontrola

V pfipadé potieby, doporucujeme jednou za pul ruku, minimadlné vsak jednou za rok, nechejte zkontrolovat pracovnikem s el. kvalifikaci izola¢ni odpor
aplikace a baterie. Kontrola izolacniho odporu baterie se provede v souladu s normou EN 1987-1. Zjistény izola¢ni odpor baterie by nemél byt podle
normy EN 50272-3 nizsi nez hodnota 50 01 na 1Volt jmenovitého napéti. U baterii do 20 V jmenovitého napéti je minimadlni hodnota 10000. Po cca 200
cyklech, nebo sviti-li na baterii kontrolka indikdtoru hladiny elektrolytu, je nutno doplnit elektrolyt. Kontaktujte servis fgFORTE, ktery provede
odbornou Gdrzbu, véetné meéreni hustoty elektrolytu na konci nabijeni. V rdmci pllrocni a rocni Udrzby je tfeba zkontrolovat filtr vzduchové pumpy
nabijece a podle potfeby jej vycistit ¢i vymenit. Pokud je signalizovana porucha systemu vzduchem nucene cirkulace a pokud nejsou poSkozeny
vzduchovaci trubicky, je pro zajisténi bezchybné funkce systému nutné vymenit filtr difive. Behem rocni udrzby musi byt zkontrolovana funkénost
nabijece a chod

4, 0Setfovdni

Baterie musi byt stdle ¢istd a suchd, aby se netvorily plazivé proudy. Kapalina v nosici baterie se musi odsdt a zneskodnit podle predpist. Poskozeni
izolace vany se po vycisteni poskozeného mista opravi, aby se dosdhlo izola¢nich hodnot podle normy EN 50272-3 a zabradnilo korozi vany.
Je-li nutné demontovat clanky je treba obratit se na zdakaznicky servis fgFORTE.

4, Skladovani

Pokud se baterie odstavi na delsi dobu z provozu, skladuje se v nabitém stavu, v suché a nezamrzajici mistnosti. Pro zachovdni pohotovostniho stavu
baterie se voli jeden z téchto zplisobd oSetfovdni pfi skladovdni:

1. Mésicni vyrovndvaci nabijeni podle bodu 2.3.

2. Udrzovaci nabijeni pfi nabijecim napéti 2,27 V x pocet ¢lankd. Doba ulozZeni se zohledni v celkové zZivotnosti.

4, Zdvady

Zjistite-li na baterii nebo nabijeci zdvady, neprodlené uvédomte servis fgFORTE. Namérfené hodnoty podle bodu 3.3 usnadnuji diagnostiku chyb
a odstrariovdni poruch. Servisni smlouva s nasi firmou usnadnuje véasnou detekci zdvad.



VOLITELNE - Systém centrdlniho doplfiovdni vody (AQM, BFS)

1. Pouziti
Systém doplfiovani vody se pouziva pro automatické udrzovani jmenovité hladiny elektrolytu. Plyny vznikajici pfi nabijeni mohou unikat vétracimi
otvory kazdého ¢lanku.

2. Funkce
Ventil a plovdk fidi doplhovdni vody a udrzuji jeji spravnou hladinu v kazdém ¢ldnku. Ventil umoznuje pritok vody do kazdého ¢ldnku. Po dosazeni
spravne hladiny vody plovak uzavre ventil. Pro bezporuchovy provoz systému doplnovani vody venujte pozornost nize uvedenym instrukcim:

2.1 Manudlni nebo automatické pripojeni

Baterie by se méla doplfhovat krdtce pfed ukoncenim nabijeni, v tomto okamziku baterie dosdhne definovaného stavu s dostatecnym misenim
elektrolytu. KdyzZ je pfipojena ndstréka (7) ze zdsobniku na spojku (6) baterie, uskutecnuje se plinéni.

2.1.1. Pfi manudlnim doplriovdni by se baterie méla pfipojovat k plnicimu systému jednou tydné.

2.1.2. Pri automatickém doplfiovani (s magnetickym ventilem fizenym nabije¢em) nabije¢ automaticky zvoli spravny okamzik pro doplhovdni.

Pozn. v tomto pfipadé, pro zajisteni spravne hladiny elektrolytu, doporucujeme pravidelnou kontrolu zdsobniku vody.

2.1.3. Ve vicesmeénném provozu a teplém provoznim prostiedi midze byt nezbytné doplriovdni v kratsich intervalech.

2.2 Doba plnéni
Doba pInéni zdvisi na stupni vyuziti a teploté baterie. Obecné feceno, proces plnéni trvd nékolik minut a midze se lisit podle typu baterie; po té, jestlize
bylo manudini pfipojeni, miZe byt uzavien pfivod vody.

2.3 Pracovni tlak
Systém doplnovani vody by mél byt instalovdn tak, aby byl zgjistén tlak vody od 0,2 do 0,6 bar (s vySkovym rozdilem nejméné 2 m mezi hornim
okrajem baterie a dnem zdsobniku). V pfipadé jakékoliv odchylky od uvedeného nemusi systém pracovat spolehlivé.

2.4 Cistota
Voda na doplfiovdni musi byt destilovand nebo demineralizovand a nesmi mit vodivost G>30 puS/cm. Pied uvedenim systému do provozu musi byt
vycistén zdasobnik a rozvody vody.

2.5 Systém hadicek na baterii
Systém hadicek k jednotlivym ¢ldnkim baterie musi sledovat elektricky obvod. To snizuje riziko vybuchu plyn( vznikajicich pfi nabijeni v pfipadé jejich
proniknuti do systému (EN 50272-3). Do série smi byt spojeno maximdlné 18 ¢lankd. Systém nesmi byt jakkoli upravovan.

2.6 Pracovni teplota
Baterie osazeny systémem centrdlniho doplhovani vody mohou byt nabijeny a doplhovdny v prostoru s teplotou T>0°C.

2.7 Kontrola pratoku
Indikdtor prdtoku, namontovany na hadicku pfivodu vody do baterie, signalizuje priibéh pinéni, Beéhem plnéni protékajici voda otaci vrtulkou uvnitf
indikdtoru. Jakmile jsou vSechny zdtky uzavieny, vrtulka se zastavi a indikuje ukonceni plnéni.

A 1 [T

A —mt 200

1. Zdsobnik

2. Vytokovad spojka s kulovym ventilem
3. Uzaveér s magnetickym ventilem

4, Uzaver s kulovym ventilem

5. Indikace pritoku

6. Spojka

7. Ndstrcka

8. Nabijec baterii

9. Displej nabijece




VOLITELNE - Nucend cirkulace elektrolytu (EUW)

1. Pouziti

Systém nucené cirkulace elektrolytu je zaloZen na principu vhanéni vzduchu do kazdého ¢lanku baterie. Tento systém zabranuje vrstveni elektrolytu
a baterie je nabijena optimalizovanym nabijecim faktorem 1,07. Cirkulace elektrolytu je zvlasté vhodna pro tézké provozy, pfi nutnosti kratSich
nabijecich ¢asl a pro provoz v prostiedi s vysokou teplotou.

2. Funkce

Vzduchem nucend cirkulace elektrolytu se sklddd ze systému trubicek zabudovanych do ¢ldnkd. Vzduchovda membrdnovd pumpa je zabudovdna do
nabijece nebo samostatné namontovdna na baterii ¢i vozik. Tato membrdanovd pumpa vhani slaby proud vzduchu do kazdého ¢ldnku, coz zplsobuje
cirkulaci proudu vzduchu uvnitf ¢lanku. Proud vzduchu je nepretrzity nebo pferusovany v zavislosti na napéti baterie a typu pumpy. Doddvka vzduchu
je nastavena podle poctu ¢lankd baterie. Systém trubicek na baterii musi sledovat elektricky obvod. To snizuje riziko vybuchu plyn( vznikajicich pfi
nabijeni v pfipadé jejich proniknuti do systému (EN 50272-3).

2.1 Pouziti se samostatnou pripojkou
System hadicek na baterii se ru¢né propojuje s privodem vzduchu z nabijece pomoci samostatné spajky.

2.2 Pouziti s automatickym pfipojenim systému
Po pripojeni nabijecich konektord s integrovanou vzduchovou spojkou je systém automaticky pfipraven k provozu.

2.3 Udrzba vzduchového filtru
Filtr vzduchoveé pumpy by mel byt ménén minimdlnée jednou ro¢né v zdvislosti na pracovnim prostredi. V pracovnim prostfedi s velkou prasnosti musi
byt filtr kontrolovan a ménén castéji.

2.4 Opravy a udrzba

Musi byt kontrolovdna tésnost systému. V pfipadé netésnosti zobrazi nabijece chybové hldseni. V nékterych pfipadech netésnosti systému nabijec
zmeéni charakteristickou nabijeci kfivku na standardni nabijeci profil (bez nucené cirkulace elektrolytu). Poskozené dily a poskozené trubicky musi byt
vymeneny. Pro opravy musi byt pouzivdny pouze originalni nahradni dily, které jsou konstruovany na urcité mnozstvi doddavaneho vzduchu a zarucuji
spravnou funkci vzduchové pumpy.

baterii a nabiject se musi dodrzovat ndrodni normy, predpisy, zdkony a souvisejici platnd natizeni!
fgFORTE si vyhrazuje pravo provddet kdykoliv a bez predchoziho upozornéni vylepseni a modifikace vyrobku popsaného

Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklacniho procesu.
Staré baterie, které se neodevzddvaji k recyklaci, se zneskodni podle predpist jako nebezpecny odpad. Pfi provozovadni
Pb
“ v této pfirucce a neni za zadnych okolnosti povinna provadeét aktualizaci obsahu této piirucky ani pfislusného zafizeni.
'-ﬁ
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